Techniniy duomenuy lapas

StoJet PIH 94
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Savybés

Naudojimas * sausiems, drégniems ir vandeningiems jtriikimams uzdaryti, uzsandarinti ir sujungti tampriuoju biidu.
Savybés « didelis skvarbos gylis

* nedidelé klampa

* labai elastinga
Pastabos « jtraukta  Federalinés keliy tarnybos (vok. BASt) sarasus

* StoCretec sistemos sudedamoji dalis pgl. Direktyva 2001- 10
« atitinka EN 15045
* netinka standiesiems sujungimams

Techniniai duomenys

Kriterijus E:;:;];l/no norma Verté/vnt. Pastabos

Klampa (esant 23 °C) EN ISO 3219 430 - 650 mPa.s Misinys
1,07-1,1

Tankis (misinys 23 °C) EN ISO 2811 g}(CJm3 13

Nurodytos vertés yra vidutinés arba apytikrés vertés.
Kadangi misy produktams gaminti yra naudojamos natiiralios Zaliavos, konkrecios partijos atveju
nurodytos vertés gali Siek tiek skirtis, taciau tai neturi jtakos produkto tinkamumui.

Pagrindas

Reikalavimai Betono pagrindg jtriikimy vietoje nuvalyti. Itriikimo vieta i$siurbti pramoniniu siurbliu arba nupisti
suslégtuoju oru be tepaly.

Itrakimo drégnumo lygis turi biti ,,sausas®, ,,drégnas* “beslégis vandeningas* arba ,,sléginis
vandeningas® pgl. ZTV-ING 3 dalj, lentelé A 3.5.1

Prie$ sandarinant sléginius vandeningus jtrikimus bitina atlikti StoJet PU VH (SPUR-I) injekcija.

Apdorojimas

Apdorojimo temperatiira: Zemiausioji apdorojimo temperatiira: +8 °C
Auks¢iausioji apdorojimo temperatira: +30 °C

Apdorojimo trukmé Esant +10 °C mazd. 30 min.
Esant +23 °C mazd. 20 min.
Esant +30 °C mazd. 10 min.
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MaiSymo santyKkis Komponentas A: Komponentas B = 100,0 : 33,3 svorio daliy

Paruosimas Komponentai A ir B tiekiami nustatytu mai§ymo santykiu ir sumaiSomi vadovaujantis tolesne instrukcija.
Komponenta A iSmaisyti, po to pridéti visa komponento B kiekj.
Létaeigiu maiSikliu (ne daugiau kaip 300 aps./min.) kruopsciai iSmaisyti, kol bus gauta vienalyté mase,
be pataky. Bitina kruopsciai iSmaisyti prie indo krasty ir i§ apacios, kad kietiklis pasiskirstyty tolygiai.
Trumpiausia mai§ymo trukmé — 3 minutés.
ISmaiSius perpilti j §vary indg ir dar karta iSmaiSyti.
Neapdoroti tiekiamoje talpoje!

Komponenty temperatiira mai$ymo metu turi biiti ne Zemesné kaip +15 °C.

Apdorojimas Ipresuojama 1K ir 2K injekciniais jrengimais. Komponentas A, komponentas B

StoJet PIH 94 gali biiti apdorojama jpresuojant 1K arba 2K injekciniais
jrengimais reakcinéms dervoms (PUR-I) ruosti.

Pries sandarinant sléginius vandeningus jtrikimus bitina atlikti StoJet PU VH (SPUR) injekcija.
Panaikinus vandens protekj, atliekama StoJet PIH 94 injekcija (uz ZTV-ING reglamentavimo riby),
per tuos pacius pakerius. Jeigu reikia, pakeriy antgalius pakeisti.

Jeigu taikomos ZTV-ING nuostatos, StoJet PU VH naudoti tik konstrukcinés dalies skerspjiivio
galiniam treddaliui. StoJet PIH 94 injekcija atliekama iSkart po to kai panaikinamas vandens protékis,
per papildomus jsukamuosius pakerius.

Irankiy valymas Panaudotus jrankius nedelsiant nuvalyti StoCryl VV priemone, véliau injekcinius jrankius valyti StoJet
NR priemone.
Pastabos, rekomendacijos Atitikties deklaracijos teiraukités StoCretec techninés informacijos centre.
kita Bendrosios medziagos apdorojimo nuorodos pateikiamos adresu www.stocretec.de
Tiekimas
Pakuoté Kibirai ir dozavimo kanistrai
Gaminio Nr. Zyméjimas Pakuoté
14162/003 StoJet PIH 94 Combi 1kg
14162/001 StoJet PIH 94 Set 10 kg rinkiniai
Sandéliavimas

Sandéliavimo salygos Laikyti sausoje, nuo $al¢io apsaugotoje vietoje.
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Sandéliavimo trukmé Originalioje pakuotéje iki ..... (zr. pakuote).

Techninés iSvados/leidimai

P-52-ibac StoJet PIH 94
Bendrasis statyby priezitiros pazymeéjimas

ZERT 9108/519 P-52-ibac atitikties sertifikatas

Produkty grupé Injekciné derva
GIS kodas PU40
Saugumas Produkta privaloma zenklinti pgl. galiojancia ES direktyva.

Pirma karta tiekiant produkta kartu bus pateiktas EB saugos duomeny lapas.
Prasome vadovautis produkto naudojimo, sandéliavimo ir tvarkymo instrukcijomis.

Ypatingosios nuorodos

Siame techniniy duomeny lape pateiktos informacijos ir duomeny, kurie yra pagrjsti misy Ziniomis ir
patirtimi, tikslas yra uztikrinti jprasting medZiagos naudojimo paskirtj arba medziagos tinkamuma.
Taciau minéta informacija neatleidzia naudotojo nuo atsakomybés savarankiskai patikrinti medziagos
tinkamuma ir naudojima.

Naudoti produkta kitiems tikslams nei nurodyta Siame techniniy duomeny lape galima tik i§ anksto
pasitarus su StoCretec GmbH. Priesingu atveju visa produkto naudojimo rizika tenka naudotojui.

Tai ypac lieéia tuos atvejus, kai produktas naudojamas kartu su kitais produktais.

Ileidus nauja techniniy duomeny lapa, visi ankstesni techniniy duomeny lapai netenka galios.
Naujausia leidima galima rasti internete adresu www.stocretec.de.

StoCretec GmbH
Gutenbergstr. 6
D-65830 Kriftel

Tel. +49 6192 401-104

Faks. +49 6192 401-105
info.stocretec.de@stoeu.com
www.stocretec.de
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